
Système d’ozonation Primozone® 

Module de production

1
Gamme d’ozoneurs de 0,5 à 100 kg/h

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504_916.htm
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Applications :
• Traitement d’eau de piscine multi-bassins 

• Le système permet de réguler le taux de 
traitement dans chaque bassin de manière 
fiable, pour autant de bassins souhaités  

• Traitement des chloramines et THM 
• Traitement d’eau potable 

• Utilisé en pré-oxidation avant filtration, l’ozone 
permet avec un temps de contact réduit 
d’oxyder et détruire les virus, bactéries, MES, 
etc… 

• REUSE réutilisation des eaux usées 
• Traitement de la DCO dure sur les eaux de rejets 
• Élimination des micropolluants et médicaments dans 

l’eau 
• Traitement d’eau en aquaculture 
• Décoloration de l’eau

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm


Module de production d’ozone 

• Principe de fonctionnement multi-modules 
• Module en acier inoxydable et en aluminium anodisé 
• Aucune partie fragile 
• Système de production Breveté 

• Electrode (bleu foncé) 
• Isolation (blanc) 
• Espace (vide) 
• Boîtier (bleu clair)

O2

O3

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm
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Cadre aluminium

• Les modules de production sont fixés sur le 
cadre aluminium 

• Supportage sécurisé des modules de production 
• Permet également le refroidissement des 

modules de production et de l'unité de 
commande 

• Distribution uniforme du gaz et d'eau de 
refroidissement 

• Pas de danger de fuite d’ozone 
• Démontage des modules de production même 

en phase de fonctionnement des autres modules 
• Technologie brevetée

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm
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Bloc complet : cadres et modules d’un rack

Entrée O2

Sortie O3

Entrée eau de refroidissement

Sortie eau refroidissement

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm


Avantages Technologie Primozone ® 

• Concentration d’ozone élevée 20 % m/m soit 
300 gO3/Nm3 

• Faible consommation d’énergie par gramme 
d’ozone produit 

• Pression jusqu’à 3.0 bar r 

• Faible émission sonore <55 dB 

• Conception modulaire 

• Une alimentation par module de génération 
d’ozone 

• Entièrement automatisé

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm


Alimentation d’un module

• Testé EMV  
• 3600V, 44’000Hz 
• Puissance 0.6kW  
• Peut-être facilement  

remplacé 
• Cosϕ > 0.99

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm
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La technologie PRIMOZONE permet :
• De réaliser des économies d’énergie et de coûts 

considérables par rapport aux autres procédés 
• Optimiser la consommation d’oxygène = > 

réduction des coûts d’énergie et de la 
consommation d’oxygène 

• Concentration d’ozone plus élevée = > injection 
plus efficace dans l’eau par unité d’énergie 
consommée 

• Injection de l’ozone à une pression plus élevée 
permettant une meilleure dilution de l’ozone 

• Construction modulaire facilement extensible  
• Chaque module de production a sa propre 

alimentation électrique, en cas de panne d’un 
module les autres fonctionnent normalement 

• Le module défectueux peut être changé sans 
arrêter la production

HENRY'S LAW
“At a constant temperature, the amount of a given 
gas that dissolves in a given type and volume of 
liquid is directly proportional to the partial pressure 
of that gas in equilibrium with that liquid.”

Ozone concentration, wt %
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Amount of dissolved ozone is directly propotional to the ozone 
concentration at any given temperature (here 10°C). 
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Amount of dissolved ozone is directly propotional to the 
pressure at any given temperature (here 10°C). 
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Coûts énergétiques – Concentration

• Prix de l’énergie :  0.10 EUR / kWh 
• Prix oxygène :  200.00 EUR / t 

Coûts d’exploitation

 0CHF/kg O3

 1CHF/kg O3

 2CHF/kg O3

 3CHF/kg O3

 4CHF/kg O3

 8% wt  11,3% wt  14,5% wt  17,8% wt  21% wt

Energie Oxygène Coût Total

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm


Avantages: Conception Modulaire

Solutions possibles grâce à une approche 
modulaire : 
• Pas de double quantité = pas de double 

coût 
• Faible encombrement au sol des ozoneurs 
• Extension modulaire possible 
• Pas de sur-dimensionnement nécessaire 

grâce à une simple mise à niveau en cas 
d’exigences croissantes 

• Pas d’interruption de la production 
• Les générateurs connectés continuent à 

produire de l’ozone, même si un module 
est défectueux

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm
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Installation de secours  
d’une production de 10 Kg /h
• Solution habituelle standard : un secours 

de même production

Avantages solution Primozone : 
• Coût d’investissement plus faible 
• Capacité réduite jusqu’à 40% 
• Encombrement plus faible 
• Coût de maintenance plus faible 
• Cette solution est possible car 

chaque module de production a 
sa propre alimentation 

• Solution nouvelle : un secours de 
production plus faible

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm
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Injection régulation multi-points

• les 3 ozoneurs fonctionnent 
simultanément  

• Le but est de travailler à la 
concentration pour laquelle les coûts 
d’exploitation sont les plus faibles 
(débit de gaz O2 / consommation 
électrique) 

• La quantité d’ozone peut être régulée 
individuellement par point d’injection, 
par un signal 4 – 20 mA (débit 
d’oxygène, concentration d’ozone 
produit, taux de traitement par point 
d’injection) 

• La distribution peut être facilement 
régulée dans chaque cuve de contact

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm
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Accessoires : répartition de l’ozone

• Répartition du flux de gaz ozoné dans les chambres de 
contact 1 et 3 du réacteur, avec chacune 2 rampes de 
distribution 

• 100% de la quantité d’ozone dans la chambre 1 et 
maximum 50% de la quantité d’ozone dans la chambre 3 

• Volume de gaz par dôme (0.25 – 2.5 Nm3/h) 
• Taux de transfert 98% 
• Système de distribution ODM 200 (0.3 – 12 Nm3/h), 

garantit une répartition précise du gaz ozoné, grâce à un 
débitmètre massique et une vanne de régulation 
proportionnelle 

• Chaque conduite de distribution est équipée d’un système 
de protection anti-retour 

• La chambre 1 sera équipée de 4 ODM 200 afin de couvrir 
le débit maximum prévu de 45 Nm3/h  

• La chambre 3 sera équipée de 2 ODM 200 afin de couvrir 
le débit maximum prévu de 22.5 Nm3/h

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm
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Accessoires : injection d’ozone bulles fines

• Injection par dômes poreux 
• Volume de gaz par dôme (0.25 – 2.5 Nm3/h) 
• Taux de transfert 98% 
• 2 rampes par chambre de contact avec 10 

dômes chacune 
• Total prévu 40 dômes  
• Distribution optimale qui permet de couvrir 

toutes les capacités de production 
• La quantité totale de gaz peut être dosée dans la 

chambre 1 et la moitié dans la chambre 2

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm
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Accessoires : système de refroidissement

Système de refroidissement en boucle 
fermée CSM 26, pour refroidir les 
générateurs d'ozone 

• Avec échangeur de chaleur 
• 1 pompe de circulation 26 m3/h 
• Cuve d’expansion 
• Instrumentation 
• Medium 30% éthylène glycol 

70% eau 
• Température cible circuit fermé: 

Entrée 15°C / Sortie 10°C 
• Redondance garantie

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm
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Accessoires : préparation  
du gaz d’alimentation

Pour le dosage automatique d’azote 

• Besoin en oxygène env. de 6 à 45 Nm3/h 

• Utilisation de l’air comprimé présent (pas 
de compresseur) 

• Dose la quantité nécessaire d’air sec, 
jusqu’à 2.5 Nm3/h 

• Composé principalement d’un sécheur, 
d’un débitmètre massique et d’un 
régulateur proportionnel

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm
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Accessoires : destructeur d’ozone

• 1x Destructeur d’ozone thermo-catalytique 
DM50 

• Débit maximum : Q = 50 Nm3/h, DN 100 

• Concentration d’ozone sortie < à 0.1 ppm  

• Matériel catalytique et chauffage inclus 

• Mesure d’ozone résiduel avant et après le 
destructeur inclus

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm
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Accessoires : Mesures possibles

• Mesure du point de rosée avant l’entrée de l’oxygène 
dans le générateur d’ozone 

• Mesure de débit gaz entrée sortie du générateur 
d’ozone 

• Mesure de la concentration d’ozone produit en sortie 
d’ozoneur 

• Mesure/régulation du résiduel d’ozone dans l’eau à la 
sortie du réacteur 

• Mesure d’absence d’ozone après le destructeur dans 
l’eau 

• Détecteurs de gaz oxygène et d’ozone dans les locaux

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm


Exemple générateur d’ozone

• Primozone GM48 

• Production   2.8 kg/h 

• Concentration 10 – 20%wt (150 – 300 gO3/Nm3) 

• Pression d’entrée 2.2 bar 

• Point de rosée  < -70°C 

• Émissions sonore < 55db

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm
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Références en Suisse : à Muttenz 
Usine de traitement d’eau potable  
 

• Réalisation en 2016 
• 2 x GM18 
• 2 x production de 0.1 à 1.0 kg O3/h  

• Pression gaz ozoné jusqu’à 3.0 bar (r) 
• Filière N°1  débit traité 650 m3/h 
• Filière N°2  débit traité 250 m3/h 
• Concentration jusqu’à 20 %m = 300g O3/Nm3 

• Procédé AOP (Advanced oxidation process)

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm
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Quelques références dans le monde

Société Pays Capacité Conc. %wt Domaine

Cheongiu Corée 16.4 kg/h 16.4% Eau potable
LG Chemical Corée du sud 12 kg/h 17% Industrie
Linde Gas Allemagne 2 kg/h 13.4% Industrie
ReNewCell Suède 5 kg/h 13.4% Industrie
Hayashi Japon 2 kg/h 10% Pisciculture

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm
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Nos autres solutions de traitement d’eau: 

Électrolyseur de sel 
Cellules ouvertes ou 

membranaires 

Applications:  

- Eau potable 
- Tours de refroidissement  
- Piscines Publiques 
- Eau de rejet    

Générateur de dioxyde      
de chlore 

Applications:  

- Eau potable 
- Process agro-alimentaire  
- Traitement légionelle 
- Tours de refroidissement 
- Eau chaude sanitaire                                  

Chlore gazeux/CO2 
Pour bouteilles ou tanks 

Applications:  

- Eau potable  
- Piscines publiques 
- Process industriels 
- Lavage de Salades  
- Eau de rejet                     

Page /8 25

Chlore Gazeux et CO2
2.2.CHLOROMÈTRES SOUS VIDE

2.2.1.CHLOROMÈTRES C2214 AVEC SOUPAPE ET DÉBITMÈTRE POUR INSTALLATIONS À 1 
BOUTEILLE

Chloromètres à fonctionnement sous vide :
- Montage directement sur une bouteille de chlore avec raccord BSW1’’ (DIN477)
- Nécessite un joint PTFE pour montage sur bouteille (à changer à chaque 

changement de bouteille)
- Construction robuste : Monel, Hastelloy, PVC, FPM
- Filtre intégré            
- Clapet d'admission avec dispositif de fermeture à pression basse
- Manomètre à aiguille (option contact électrique réglable de bouteille vide)
- Soupape de sécurité intégrée avec raccord pour tube PE 8/12
- Sortie de chlore raccord pour tube PE 8/12
- Débitmètre avec vanne à pointeau directement intégrée
- Plages disponibles :

• 1 à 25 g/h Cl2
• 4 à 80 g/h Cl2
• 10 à 200 g/h Cl2
• 25 à 500 g/h Cl2
• 50 à 1000 g/h Cl2

- Système entièrement mécanique, ne nécessite pas d’alimentation électrique

2.2.2.CHLOROMÈTRES C2214 AVEC SOUPAPE DE SÉCURITÉ INTÉGRÉE
Chloromètres à fonctionnement sous vide :
- Montage directement sur une bouteille de chlore avec raccord BSW1’’ (DIN477)
- Nécessite un joint PTFE pour montage sur bouteille (à changer à chaque 

changement de bouteille)
- Construction robuste : Monel, Hastelloy, PVC, FPM
- Filtre intégré            
- Clapet d'admission avec dispositif de fermeture à pression basse
- Manomètre à aiguille (en option contact électrique réglable de bouteille vide)
- Soupape de sécurité intégrée avec raccord pour tube PE 8/12
- Sortie de chlore raccord pour tube PE 8/12
- Système entièrement mécanique, ne nécessite pas d’alimentation électrique

2.2.3.CHLOROMÈTRES C2213 SANS SOUPAPE DE SÉCURITÉ POUR 
MONTAGE EN BATTERIE

Chloromètres à fonctionnement sous vide :
- Montage directement sur une bouteille de chlore avec raccord BSW1’’ (DIN477)
- Nécessite un joint PTFE pour montage sur bouteille (à changer à chaque 

changement de bouteille)
- Construction robuste : Monel, Hastelloy, PVC, FPM
- Filtre intégré            
- Clapet d'admission avec dispositif de fermeture à pression basse
- Manomètre à aiguille (en option : contact électrique réglable de bouteille vide)
- Sortie de chlore raccord pour tube PE 8/12
- Système entièrement mécanique, ne nécessite pas d’alimentation électrique

 AIR et EAU SYSTEMES - 132 Rue de l’Eglise - F-54710 LUDRES - T 03 83 26 33 33 - www.air-eau.com

Installation au dioxyde de chlore Bello Zon CDVd
Installation au dioxyde de chlore Bello Zon CDVd pour le traitement de débits
d’eau moyens à élevés avec des produits chimiques dilués.

Exemplary representation. The dimensions depend on the configuration chosen.

Installation de dioxyde de chlore pour le dosage de dioxyde de chlore avec des produits chimiques de départ dilués.
Le rendement certifié assure une production de dioxyde de chlore efficace. L’installation Bello Zon CDVd peut être
intégrée de manière simple et sûre dans chaque processus de traitement d’eau.

Caractéristiques techniques

Alimentation électrique

■ 100-230 V, 50/60 Hz

Entrées

■ 4 entrées analogiques (0/4-20 mA)
■ Débit d’eau
■ Valeur réglante
■ Niveau acide
■ Niveau chlorite

■ 4 entrées numériques
■ Compteur d’eau à contact 0,25-20 Hz
■ Pause
■ Dosage alternatif
■ Défaut externe

Sorties

■ 1 relais d’indication de fonctionnement
■ 1 relais d’alarme
■ 1 relais d’avertissement
■ Sortie secteur pour commande de la pompe de dérivation
■ 2 sorties analogiques (0/4-20 mA) à configurer librement

Consommables

■ Chlorite de sodium à 7,5 %, pureté conforme EN 938
■ Acide chlorhydrique à 9%, pureté conforme EN 939
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Nos solutions de dosages et transferts: 
17/06/2023 18*10gammaxl.jpg 380 × 360 pixels

Page 1 sur 1http://www.air-eau.com/cbx/_ftp/gammaxl.jpg

Pompes doseuses à 
membranes ou pistons 

Gamme:  
- Pompes moteurs ou 

électromagnétiques 
- Débits de 0,5 l à 3000 l/h  
- PVDF,PP, PVC, INOX 
- Nombreux pilotages    

Pompes vides fûts et 
conteneurs 

Gamme:  
- Pour produits acides, 

bases, ou visqueux  
- Nombreuses accessoires  
- Disponibles en ATEX 
- Electrique, pneumatique 

Pompes et groupes de 
surpression 

Gamme:  
- Groupes doubles, triples  
- Variateurs de fréquences 
- Coffrets de pilotage 
- Pompes immergées 

POMPES DE TRANSFERT 
KIT « ACIDES ET ALCALINS»

Applications
Pour des acides et alcalins concentrés comme l’acide 
chlorique, l’acide chromique, l’acide sulfurique, l’acide ni-
trique, l’acide fluorhydrique et l’hypochlorite de sodium. 
Idéal pour vider de petits volumes à partir de fûts et conte-
neurs.

Le kit est équipé soit du moteur MA II-3 de 460 W, soit le MA 
II-5 à 575 W. Ces moteurs sont à ventilation externe. 

T° maxi du fluide 100°C. Les valeurs indiquées sont des va-
leurs maximales pour de l’eau à 20°C, mesures prises au refoulement. Viscosité pour 
huile. L’utilisation d’un pistolet réduit le débit (valeurs entre parenthèses).

Versions disponibles :

Les pompes sont disponibles avec raccord sans autre accessoire.

 
Kaufmann Umwelttechnik GmbH 
Flienkenstraße 5, 79664 Wehr, Germany  
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GAUGE AND REGULATOR GM 04 - 6 
 
 
ADVANTAGES 
 
- Measurements standard, O2, O3, Cl2, 
  CLO2  
  Optional CO, CO2, NO2, H2S ... 
- Use of up to 4 different measuring 
  Transducers with 4 - 20 mA outputs 
- 2 independently adjustable alarm levels   
- Display of measurements and alarms 
- Display of malfunction of sensors 
- LCD display of real - time data 
- Maximum measured value storage for each 

active sensor input 
- Easy data entry with 3 keys 
 
 
 
 
USE 
 
The gauge and regulator GM 04-6 is a measuring switching device. It has the option of connecting up 
to 4 identical or different measuring transducers and 2 adjustable alarm levels for each of them. Relay 
outputs activate when any transducer exceeds the set alarm level. With these relay outputs we can 
switch on, various electrical consumers such as fans, sirens, rotating lights, lighting panels and alike. 
The device is intended for installation in all facilities, such as garages, shelters, industrial buildings, 
and warehouses and any other where it is necessary to control the various gases and other physical 
quantities and their concentrations. 
 
The gauge and regulator is mounted in a plastic housing with cable glands, covered by transparent 
Plexiglas, which particularly emphasizes the brightness of the LCD display and LEDs, which are used 
to display active relay outputs. The device itself can be mounted on the wall, thus avoiding the use of 
separate electrical cabinets. 
 
3 keys are available to enter the data, and they are located underneath the lid. Settings and the cur-
rent measured values are displayed on the LCD screen. The device also has an optical indication of 
the output signals with LEDs, which are installed next to the LCD display. The device has a built-in 
QUIT key, which in the case of alarm state switches off the siren, or other electrical consumers con-
nected to the output device. The built-in microcontroller controls the information of measuring trans-
ducers, in the current loop 4 to 20 mA. The built-in microprocessor constantly monitors the connected 
gas sensors function and wire break in the connection. At the same time, the maximum measured 
value is recorded for each sensor in the memory. This information is stored for as long as the sensor is 
connected to the device. 
The LCD display is illuminated with approximately 20% of power in normal operation after pressing 
any key, the QUIT button lights up with full power for a period of 2 minutes. 
 
  

AIR ET EAU SYSTEMES 132, rue de l'église F-54710 LUDRES
Tél.(+33)3 83 26 33 33  Fax.(+33)3 83 26 18 63

www.air-eau.com

Densité - 
kg/dm3

Viscosité - 
mPas

Débit - l/
min.

Ht refoult - 
m CE

MA II-3 1,6 500 78 (45) 16

MA II-5 1,8 800 83 (50) 17

Kit  avec moteur MA II-3 Kit  avec moteur MA II-5

Corps de pompe PVDF 41-L-DL ✔ ✔

2 m de flexible spécial produits chimiques 3/4’’ ✔ ✔

Adaptateur de fût PP ✔ ✔

Raccord pour flexible PVDF 3/4’’ ✔ ✔

Collier serrage ✔ ✔

Pistolet de distribution PVDF ✔ ✔

Profondeurs d’immersion disponibles 1000, 1200 mm 1000, 1200 mm

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm
http://www.air-eau.com/cbx/s4_cat389.htm
http://www.air-eau.com/cbx/s4_cat905.htm
http://www.air-eau.com/cbx/_ftp/catalogue-immergeesaes.pdf
http://www.air-eau.com/cbx/_ftp/kit-pompeacidesetalcalinsconcentres.pdf
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Projet, étude, devis…  
Votre interlocuteur  privilégié : 

Découvrez notre gamme de matériels 
et applications sur notre site : 

AIR-EAU.COM

http://air-eau.com
http://www.air-eau.com/cbx/s4_page1504.htm
http://AIR-EAU.COM
http://AIR-EAU.COM
http://www.air-eau.com

